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Kierunek produkcji
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min 38 em

min 6 cm

POBIERANIE PROB do badar : min 2 prébki na partie <50 Mg (wzdtuzna+poprzeczna)
Dla partii powyzej 50 Mg co 1543 szt. siatek nalezy poprac podwaojne préobki.

Prébka musi zawieraé min jeden zgrzew |

; Rozstaw drutow | llos¢ drutow T Toler. dtugosci | Toler. rozstawu ;
Srednica [mm Diugosc M kg] | Waga 1 szt. [k Wysiegi [mm Uwagi
[mm] gosc [mm] [l [szt.] asa [kg] [ Waga 1 szt. [kg] ysiegi [mm] o, P g
2 6,0 5000 150 IS 16,65 Przod Ul=| 100 +25 T 15
Wazdtuzna
32,401 Tyt u2=| 100
Poprzeczna b= 6,0 2150 150 33 15,751 Lewy U3= 25 +25 +15
Prawy U4 = 25

SPRAWDZENIA min raz na zmiane dokonuje operator, ktéry za pomoca tasmy mierniczej i suwmiarki dokonuje pomiaréw parametrow konstrukcyjnych siatki dla kazdej partii wyrobu, zgodnie z Instrukcjg Samokontroli.




