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Kierunek produkgcji
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Probka musi zawierac min jeden zgrzew |

POBIERANIE PROB do badari : min 2 prébki na partie < 50 Mg (wzdtuzna+poprzeczna)
Dla partii powyzej 50 Mg co 555 szt. siatek nalezy pobrac podwdjne probki.

i i Rozstaw drutow | llosc drutdw . Toler. dtugosci | Toler. rozstawu .
Sred ; U
rednica [mm] Dtugosé [mm] S [s2t.] Masa [kg] | Waga 1 szt. [kg] Wysiegi [mm] (v i utou [ wagi
. as 10,0 5000 150 15 46,275 Przéd Ul=| 100 +25 - 4
Wzdtuzna
90,051 Tyt uz2=| 100
Poprzeczna b= 10,0 2150 150 33 43,776 lewy U3= 25 +25 15
Prawy U4 = 25

SPRAWDZENIA min raz na zmiane dokonuje operator, ktory za pomoca tasmy mierniczej i suwmiarki dokonuje pomiaréw parametrdw konstrukcyjnych siatki dla kazdej partii wyrobu, zgodnie z Instrukcjg Samokontroli.




