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Kierunek produkcji
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Prébka musi zawiera¢ min jeden zgrzew !

POBIERANIE PROB do badari : min 2 probki na partie < 50 Mg (wzdtuzna+poprzeczna)

Dla partii powyzej 50 Mg co 433 szt. siatek nalezy pobraé podwdjne prébki.

. Rozstaw drutd llos¢ drutd ; Sci ; .
Srednica [mm] Dlugosé [mm] pzstaw arutow ) Tlosc drutow Masa [kg] | Waga 1 szt. [kg] Wysiegi [mm] Tinlersiugasct | oler 'rozstawu Uwagi
[mm)] [szt.] [mm)] drutow [mm]
. 8,0 6 000 150 22 52,14 Przéd Ul=| 100 +30 +15
Wozdtuzna
115,438 Tyt U2=| 100
Poprzeczna b= 9,0 2150 100 59 63,298 Llewy U3= 25 * 25 +15
Prawy U4= 25

SPRAWDZENIA min raz na zmiane dokonuje operator, ktéry za pomoca tasmy mierniczej i suwmiarki dokonuje pomiardw parametréw konstrukcyjnych siatki dla kazdej partii wyrobu, zgodnie z Instrukcja Samokontroli.




